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art. 0079

ANGOLI DI AFFILATURA

acciai legati 12-15

acciai da
costruzione 20-25

ottone duro 25-35

ottone tenero 35-40

alluminio duro 40

alluminio tenero 45

celluloide 45-60

legno, fibra
prespan, ecc. 45-50

Per materiali β°
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art. 0041

D 3,0 4,0 6,0
L 40 50 57
α 15°or 25° 15°or 25° 15°or 25°

STANDARD

art. 0255

ANGOLI DI AFFILATURA

Per materiali b°

acciai legati 12-15
acciai da costruzione 20-25
ottone duro 25-35
ottone tenero 35-40
alluminio duro 40
alluminio tenero 45
celluloide 45-60
legno, fibra prespan, ecc. 45-50

VELOCITÀ

Per materiali
sgross.
m/ min.

finit.
m/ min.

Acciai da utensili e dolci 60 90
Acciai da utensili duri 40 70
Ghisa e ghisa dura 50 80

Acciai da costr. e forg.
R. 40/60 Kg/mmq

60 90

Acciai da costr. e forg.
R. 80 Kg/mmq

40 70

Acciai da costr. e forg.
R > 80 Kg/mmq

25 45

Ottone duro   100 150
Ottone tenero 70 120
Alluminio, fibra ecc.   200 200
Legno, celluloide   200 250

 

art. 0041/A

d
mm
h6

D
mm
h6

L
mm

I
mm

 1,00* 3,00 55 8
 1,10* 3,00 55 12
 1,20* 3,00 55 12
 1,30* 3,00 55 12
 1,40* 3,00 55 12
 1,50* 3,00 55 12
 1,60* 3,00 65 12
 1,70* 3,00 65 12
 1,80* 3,00 65 12
 1,90* 3,00 65 12
 2,00* 3,00 65 12
 2,10* 3,00 74 20
 2,20* 3,00 74 20
 2,30* 3,00 74 20
 2,40* 3,00 74 20
2,50 3,00 74 20
2,60 3,00 81 23
2,70 3,00 81 23
2,80 3,00 81 23
2,90 3,00 81 23

TGQ/FTY
P
E Micropunte con fori di lubrificazione	 metallo duro Grana Extrafine

Center Micro drill with coolant holes	 grain Extrafine ordined

TPBTY
P
E Punte per lavorazione su pantografi	 metallo duro Micro Grana

Gravers for pantograph	 tungsten Carbide Micro-Grain

con ricopertura
with coating

* = a richiesta
on request


